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CONSTRUCTEUR

FICHE DE DONNEES TECHNIQUES

AILES DE MESURE (¢
DE DEBIT D’AIR

DEBIMO

Associées a I'un des moyens de
contrble de pression différentielle
KIMO (capteurs transmetteurs,
micromanomeétres électroniques,
manometres a colonne de liquide,
pressostats...), les ailes de mesure
DEBIMO permettent d’indiquer, de
contréler, et d’enregistrer les valeurs
de vitesse et de débit de vos
installations.

Les ailes DEBIMO, congues

et fabriquées par KIMO,
s’installent dans tous les
systémes aérauliques et
fonctionnent sur le principe de
I'élément déprimogéne (débit en
fonction de la pression
différentielle).

Exemples d’application : soufflages
en laboratoires, VMC, désenfumage,
installations d’extractions de fumées,
systemes de dépoussiérage, génie
climatique...

o Permettent des mesures de vitessede 3a100 m/s (9 Paa 10000 Pa).

o Profilé en aile d’avion limitant les pertes de charge (<3%) et les turbulences.

e Répartition des orifices de mesure sur ’aile permettant le contréle du débit moyen (moyenne
des pressions différentielles).



( DESCRIPTIF

D)

Le choixdu nombre d’ailes dépend de laforme de la gaine ainsi que de la précision souhaitée.
L’installation se fait par insertion d’un ou plusieurs éléments DEBIMO dans la gaine existante (voir exemples de

montage).

e Présentation de la gamme

Réf. Longueur
Utile en mm
DEBIMO 100 100
DEBIMO 125 125
DEBIMO 160 160
DEBIMO 200 200
DEBIMO 250 250
DEBIMO 315 315
DEBIMO 400 400
DEBIMO 500 500
DEBIMO 630 630
DEBIMO 800 800
DEBIMO 1000 1000
DEBIMO 1500 1500
DEBIMO 2000 2000
DEBIMO 2500 2500
DEBIMO 3000 3000

Dimensions spéciales possibles sur demande (de

100 & 3000 mm).

e Dimensions de découpe

<

Trou de fixation

Pression

Vitesse

e Plaquette

Pression

totale statique

>

Longueur
Utile

14 mm

<HF7—>

37 mm

Vue de coté

Pression
totale

Prises de pression
réparties selon
la méthode
TCHEBYCHEFF

-«

Epaisseur 8,5 mm

<«—— M7 -Longueur 30 mm

Vue de face

Pression
statique

( FONCTIONNEMENT

D)

Flux
d’air




o Formules de calcul

Moyenne des pressions totales Moyenne des pressions statiques
: haute pression basse pression
Vitesse (m/s)* = K_ x \ [ Pt-Ps (haute p ) ( P )
avec Pt et Ps en Pa Zone en dépression
Débit (m*/h)* = K, x \ /Pd x S x 3600 _Vitesse

avec Pd en PaetSenm’ \ W
\ Zone en dépression

K| : coefficient de I'aile DEBIMO

Pt : pression totale « Exemples de montages
Ps: pression statique

S :section gaine o

Pd =Pt- Ps = pression dynamique 5

Coefficient de calcul de vitesse K| =1

* Théorique avec poids spécifique de I'air 1,2Kg / m’®

(Coidlols

(' MESURE DU DEBIT @)

C’est en grande partie la précision de I'appareil de mesure de la pression différentielle associé au systéme
DEBIMO qui ferala qualité de la mesure de débit.

KIMO, spécialiste de la mesure de trés basse pression, vous propose une large gamme de produits,
colonnes de liquide, capteurs transmetteurs analogiques, pressostats, permettant de répondre a cette
application.

<~ Surveiller et ! ""'- = % Alarme au
visualiser en L -..h seuil de
direct votre ; deébit.
débit. ] e
Manometre a colonne de liquide Pressostat différentiel trés
inclinée série MG avec réglette m’/h basse pression
Enregistrer Visualiser
Analyser Actionner
Tracer Enregistrer
GTC. Analyser.
Capteur transmetteur basse pression Capteur transmetteur basse
différentielle CPN 1/ SQR pression différentielle a affichage
digital CPA4 / SQR
(' CARACTERISTIQUES @)

Matiéres : aluminium extrudé, plaque de fixation en acier galvanisé, vis eninox.
Température d’utilisation: 100°C (maximum 210°C surdemande).
Pression : 2 bars maximum en statique (vérifier la tenue du capteur utilisé).
Répétabilité : meilleure que 0,3%.

Précision : de 3 a 5% selonl'installation™ (**).

* Dépend du contrbleur de trés basse pression utilisé.
Le coefficient d’aile (K) étant théorique, la mesure définitive dépend en grande partie du réseau aéraulique
(coude, restriction, té engendrant des turbulences).

** KIMO vous conseille donc, aprés installation, une mesure sur site a l'aide d’'un anémomeétre de précision et
un ajustage sur le lecteur de la valeur réelle du débit.



( CONSEILS D’IMPLANTATION )

Plus les longueurs droites sontimportantes, plus la précision augmente.

« Longueur droite minimum nécessaire

Gaine circulaire

- >5D - - f}D Montage d’'un systéme de mesure DEBIMO sur conduit horizontal.
Avant DEBIMO, distance de sécurité : 5 x D*
: | Apreés DEBIMO, distance de sécurité : 3 x D*
a} aad - i Selon la norme NF X 10-114
DEBIMO * D = diamétre de la gaine en m.

Gaine rectanqulaire

Montage d'un systéme de mesure DEBIMO sur conduit horizontal.
A L B Avant DEBIMO, distance de sécurité :
= 4xLxl*
A > 5 x\ /
L — - - — eaa — TT
DEBIMO Aprés DEBIMO, distance de sécurité :

B >3 [4xLxl
b

*avec L et en m (longueur et largeur de la gaine).

Selon la norme NF X 10-114

Fiche non contractuelle - Nous nous reservons la possibilité de faire évoluer les caractéristiques de nos produits sans préavis.

( OPTIONS ET ACCESSOIRES

@
\—/

o Oxydation anodique pour environnement séveére.

e TC 5 x 8 : tube cristal souple 5 x 8 mm.

e 555 F/F : vanne boisseau sphérique femelle / femelle.

e J.Y.C: jonctionsenY pourtube @5 x 8 mm (sachetde 10).
e J.T.C: jonctionsen T pourtube @5 x 8 mm (sachetde 10).
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